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Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-PLÅT - 1/2-HÅRD
Legering CW508L
EN 1652

MÄSSING-PLÅT - GLÖDGAD
Legering CW508L
EN 1652

MÄSSING-PLÅT - HÅRD
Legering CW612N
EN 1652

MÄSSING-PLÅT - HÅRD
Legering CW612N
EN 1652

Tjocklek Tjocklek Tjocklek

TjocklekTjocklekTjocklek

Tjocklek TjocklekTjocklek

Tjocklek Tjocklek Tjocklek

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

Teoretisk
vikt

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.

Vi kan också leverera gravyrkvalitet. Samt,
plåt i format: 1250x2500mm.

Ovannämnda mässing-plåt i format 600x2000mm kan levereras i olika hårdheter . All plåt kan dessutom levereras med
skyddsfolie på en eller två sidor.
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MÄSSING-RUNDSTÅNG - DRAGEN
Längd 3.000-4.000mm
Legering CW614N
EN 12164

MÄSSING-RUNDSTÅNG - PRESSAD
Längd 3.000-4.000mm
Legering CW617N
EN 12165

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-RUNDSTÅNG
Bockningskvalitet
Legering CW607N/CW608N
EN 12164

MÄSSING-SEXKANTSTÅNG
Längd 3.000-4.000mm
Legering CW614N/CW617N
EN 12164/EN 12165

MÄSSING-FYRKANTSTÅNG - DRAGEN
Längd 3.000-4.000mm
Legering CW614N/CW617N
EN 12164/EN 12165

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

Teoretisk viktTeoretisk viktTeoretisk vikt

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-RUNDSTÅNG - AVZINKNINGSFRI
Längd 3.000-4.000mm
Legering CW602N/CW614N AS

MÄSSING-SEXKANTSTÅNG - AVZINKNINGSFRI
Längd 3.000-4.000mm
Legering CW602N

MÄSSING-FYRKANTSTÅNG - AVZINKNINGSFRI
Längd 3.000-4.000mm
Legering CW602N

MÄSSING-TRÅD

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

Teoretisk viktTeoretisk vikt 1/2-hård 1/2-hård HårdHård Fjäder- Fjäder-

hård hård

GlödgadGlödgad

. = Lager X = Verkslager
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MÄSSING-PLATTSTÅNG
Längd 3.000mm
Legering CW614N/CW617N
EN 12167

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-PLATTSTÅNG
Längd 3.000mm
Legering CW614N/CW617N
EN 12167

MÄSSING-T-PROFIL
Längd 5.000mm
Legering CW614N/CW620N
EN 12167

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-L-PROFIL
Längd 5.000mm
Legering CW620N/CW623A

MÄSSING-U-PROFIL
Längd 5.000mm
Legering CW620N/CW623A

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-RÖR
Längd 3.000-5.000mm
Legering CW508L/CW607N/CW614N
EN 12168/EN 12449/EN 12451

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

CW508L    CW614N CW508L     CW614N CW508L    CW614N

CW607NCW607NCW607N

. = Lager X = Verkslager
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MÄSSING-RÖR
Längd 3.000-5.000mm
Legering CW508L/CW607N/CW614N
EN 12168/EN12449/EN 12451

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

CW508L    CW614N CW508L    CW614N CW508L     CW614N

CW607N CW607N CW607N

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-RÖR
Längd 3.000-5.000mm
Legering CW508L/CW607N/CW614N
EN 12168/EN 12449/EN 12451

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

CW508L    CW614NCW508L    CW614NCW508L    CW614N

CW607N CW607N CW607N

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-RÖR
Längd 3.000-5.000mm
Legering CW508L/CW607N/CW614N
EN 12168/EN 12449/EN 12451

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

CW508L    CW614N CW508L    CW614N CW508L    CW614N

CW607NCW607NCW607N

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-RÖR
Längd 3.000-5.000mm
Legering CW508L/CW607N/CW614N
EN 12168/EN 12449/EN 12451

Teoretisk vikt Teoretisk vikt Teoretisk vikt

CW508L    CW614N CW508L    CW614N CW508L    CW614N

CW607N CW607N CW607N

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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MÄSSING-FYRKANTRÖR
Längd 5.000mm
Legering CW508L
EN 12168

MÄSSING-FYRKANTRÖR
Längd 5.000mm
Legering CW508L
EN 12168

Teoretisk vikt Teoretisk vikt

Teoretisk vikt Teoretisk vikt

CW508L CW508L

CW508L CW508L

. = Lager X = Verkslager Om Ni inte finner det Ni söker, ring för närmare information.
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